INFORMACJE TECHNICZNE

Stal nierdzewna V2A (AISI 304 Ilub 1.4301)
jest odporna korozyjnie w normalnych warunkach
atmosferycznych - z tego wzgledu nadaje sie w réwnym
stopniu do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.
Stal nierdzewna V4A (AISI 316 lub 1.4401) zwana
tez kwasoodporna stosuje sie w przypadku wiekszych
zagrozen korozyjnych. Produkty z uzyciem tego gatunku
stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w strefach nad-
morskich, przybrzeznych, gdzie atmosfera zawiera halogenki
(w szczegélnosci chlorki) oraz w miejscach narazonych
na kontakt z solanka drogowa, a takze w rejonach
przemystowych, gdzie spaliny zawierajace dwutlenek siarki.

Stal ocynkowana jest to stal zabezpieczona przed korozja
poprzez natozenie warstwy cynku. Stosujemy trzy podstawo-
we rodzaje cynkowania: ogniowe, galwaniczne oraz metoda
Sendzimira.

Cynkowanie ogniowe to metoda zanurzeniowa. Oznacza
to, ze zar6wno przygotowanie powierzchni, jak tez powle-
kanie cynkiem odbywa sie poprzez zanurzenie elementow
konstrukcji w wannach, ktore zawieraja kapiele o odpo-
wiednim skfadzie chemicznym. Taka technologia zapewnia
mozliwos¢ dotarcia do kazdej szczeliny, oczyszczenia jej
i zabezpieczenia przed korozja. Ogniowa powfoka cynkowa
zapewnia ochrong bierng jaio fizyczna bariera ostaniajaca
stal oraz ochrone elektrochemiczng, poniewaz cynk jako
metal bardziej aktywny sam ulega utlenieniu, chroniac przed
tym stal. Powtoka cynkowa chroni stal przez wiele lat. Ponadto
mozna przedtuzy¢ jej trwafo$¢ oraz nada¢ wyrobom pozadane
walory estetyczne przez pokrycie ocynkowanej powierzchni
dodatkowa powtoka lakiernicza lub malarska. Ocynk ogniowy
to lepsze zabezpieczenie przed korozjg niz ocynk galwaniczny
z dwoch podstawowych powodéw: ocynk ogniowy ma
grubsza warstwe oraz w procesie cynkowania ogniowego
cynkowane sa wszystkie powierzchnie produktéw, réwniez
wewnetrzne.

Cynkowanie galwaniczne to czynnos¢ elektrochemicz-
na, podczas ktorej z elektrolitu z rozcieiczonym cynkiem
za pomocg pradu statego wytracony jest na materiaty
przewodzace elektrycznie cynk metalowy.

Cynkowanie metoda Sendzimira polega na pokrywa-
niu blachy stalowej jeszcze w stanie goracym warstwa
cynku poprzez walcowanie. Powstaje réwnomierna i mocno
przylegajaca warstwa cynku, ktéra nawet naruszona
poprzez ciecie, perforowanie czy wiercenie nie prowadzi
do postepujacego korodowania.

Malowanie kataforetyczne umozliwia uzyskanie duzej
ochrony przed korozja, przy przyjaznym dla $rodowiska
procesie technologicznym, ktéry zapewnia optymalne
zabezpieczenie powierzchni stalowych o duzych wymiarach
i skomplikowanych ksztattach.

Aluminium jest bardzo ekonomicznym i strukturalnie
efektywnym materiatem ze wzgledu na swe wifasciwosci,
z ktdrych najwazniejsze to interesujacy wyglad, tatwos¢ pro-
dukdji, dobra odpornos¢ na korozje, niska gestos¢, wysoki
stosunek wytrzymatosci do masy oraz wysoka odpornos¢ na
pekanie.

Przy  wystawieniu na dziatanie powietrza na po-
wierzchni niemal od razu tworzy sie warstwa tlenku
aluminum, ktéra ma doskonata odpornosc na korozje.
Aluminium jest odporne na utlenianie, dziatanie wody,
zwigzkow  azotowych i wielu kwasow  organicznych.
Anodowanie aluminium jest jedna z najczescie]
stosowanych metod uszlachetniania jego powierzchni, choc
zabezpieczenie go przed korozja jest rzadko konieczne.
Wykonuje sie je aby zmieni¢ szereg wiasnosci wptywajacych
na wyglad oraz funkcje aluminium: strukture powierzchni,
kolor, odpornos¢ na  korozje, twardoé¢, odpornos¢ na
dcieranie. Najczesciej stosuje sie anodowanie w kolorze
naturalnym. Po odpowiednim mechanicznym lub chemicz-
nym przygotowaniu powierzchni oraz jej dokladnym oczysz-
czeniu przeprowadza sie proces elektrolityczny. Aluminium
anodowane praktycznie nie wymaga konserwacji pod
warunkiem utrzymania powierzchni w czystosci.

Powierzchnie aluminium mozna fatwo umy¢ przy uzyciu wody
z neutralnym detergentem lub benzyny lakowej. Rozpuszczal-
niki nie powoduja uszkodzenia powierzchni aluminium, nalezy
jednak ~ unika¢  substancji silnie alkalicznych.
Zdolnos¢  powtoki do zabezpieczania przed korozja,
przebarwieniem oraz Scieraniem wzrasta wraz z jej gruboscia.

Szkto hartowane ESG ze wzgledu na zwiekszona
wytrzymatos¢  mechaniczng  zapewnia bardzo duze
bezpieczenstwo dlatego tez nazywane jest szklem ,bezpie-
cznym”. Jest trzykrotnie bardziej wytrzymate niz zwykte szkto
tej samej grubosci. Szklo hartowane powstaje w procesie
hartowania, w ktérym ostatecznie uksztattowane tafle szkta
(0 okreslonym wymiarze i obrobce krawedzi) poddaje sie
ogrzewaniu i gwaftownemu schtadzaniu. W czasie tego proce-
su na powierzchni szkfa wytwarzane sg naprezenia $ciskajace,
a we wnetrzu réwnowazace je naprezenia rozciggajace.
To wiasnie naprezenia Sciskajace sprawiaja, ze szkio

hartowane ma podwyzszona wytrzymatos¢.  Kazdy
element poddany hartowaniu musi by¢ pozbawiony
ostrych krawedzi, dlatego kazda formatka szklana zostaje
oszlifowana, natomiast ostre rogi i wciecia zaokraglone.
Charakterystyczny dla szkla hartowanego jest sposob
jego pekania po rozbiciu na drobne kawatki.

Szkto bezpieczne laminowane VSG chroni przed przebi-
ciem i ze wzgledu na zapobieganie skaleczeniom odfamkami
i odpryskami zapewnia réwniez bierne bezpieczenstwo.
Szkto laminowane sktada sie z dwdch lub wiecej tafli
szkfa potaczonych ze soba za pomoca jednej lub wielu
folii. Szkto bezpieczne laminowane ma wigksza odpornosé
na atak réznego rodzaju ciezkimi przedmiotami. Przy
uderzeniu szklo wprawdzie peka, ale jego kawatki
s3 zatrzymane na nieuszkodzonej warstwie folii.

Szklo akrylowe to jedno z najbardziej rozpowszech
nionych tworzyw sztucznych imitujgcych naturalne szkfo.
Inaczej zwane pleksi, charakteryzuje sie gtadka powierzchnia,
do ktdrej nie przylega brud, pyt i kurz oraz duza odpornoscia
na dziatanie promieni UV i warunkéw atmosferycznych.

Poliweglan (Polikarbonat, Lexan) jest tworzywem
sztucznym charakteryzujgcym sie duza  elastycznoscia,
przejrzystoscia i niska gestoscia. Cechuje sie bardzo dobry-
mi whasnosciami mechanicznymi, szczegélnie udarnoscia
i duza przezroczystoscia, ale tez twardoscia i odpornoscia
na S$ciskanie. Wiasnosci poliweglandw sa podobne nieco
do pleksi, ale poliweglan jest duzo bardziej wytrzymaty
mechanicznie i jednoczesnie drozszy.

Polietylen jest tworzywem konstrukcyjnym odpor-
nym mechanicznie, wykazuje takze  odpornos¢
na dziatanie czynnikéw chemicznych i niskich temperatur.

Nowoczesny kompozytowy materiat bedacy mieszanka
piasku, cementu oraz papieru. Charakteryzuje sie oprocz
waloréw estetycznych wyjatkowa wytrzymatoscia i trwatoscia
oraz jest odpowiedzig dla proekologicznych wymagan
obecnych czaséw.

Produkt pochodzenia naturalnego, dzieli sie na dwa
podstawowe rodzaje - miekkie i twarde. Twardos¢ drewna
okreslana jest wedtug kryteriéw tzw. skali Brinella. Wedtug
tej skali, stopien twardosci poszczegdlnych gatunkow drew-
na, okredlany jest przy pomocy stalowej kulki o Srednicy
1 cm. Wgniecenie powstate na skutek uderzenia kulka
w deske, wyrazone jest w postaci wartosci liczbowej. Im
wyzsza jest wartos¢, tym twardszy jest badany gatunek
drewna. Skala twardosci $wiadczy o przydatnosci drewna
do produkcji. Im wyzsza bedzie twardos¢, tym drewno
bedzie bardziej odporne na cieranie, a co za tym idzie
bardziej wytrzymate.

Jodta

Najlepsze wiasciwosci ma drewno pozyskiwane z drzew
stuletnich. Drewno jest migkkie, o Sredniej wytrzymatosci,
gietkie i tupliwe. Ma sporo sekéw, ktére wypadaja z tarcicy.
Modrzew

Stosunkowo rzadki gatunek drewna, $rednio ciezki, i dos¢
twardy. Jest to najlepsze i najtrwalsze drewno sposrod
gatunkéw iglastych. Charakteryzuje sie bardzo duza
odpornoécia na wilgo¢ - pod jej wptywem prawie sie nie
odksztafca i nie ulega korozji biologiczne;.

Sosna

Najlepsze wiasciwosci ma drewno pozyskiwane z drzew
w  wieku 80-120 lat. Drewno jest miekkie, fatwe
w obrdbce, sprezyste, o dobrej wytrzymatosci mechanicznej.
Barwa — od jasnobrazowej do czerwono-brazowe;.

Swierk

Drewno jest lekkie i miekkie, posiada liczne, regularnie
rozmieszczone seki, Stoje roczne sa wyrazne, promienie
rdzeniowe niewidoczne. Cechuije sie $rednig wytrzymatoscia,
jest sprezyste, ale trudne w obrdbce (fatwo peka, ma sporo
sekow). Ze swierkow rosnacych w gérach otrzymuje sie lepsze
drewno, niz z rosnacych na nizinach. Drewno Swierkowe jest
materiatem bardzo trwalym jezeli stosuje sie je w miejscach
suchych i dobrze wentylowanych i przewiewnych. Nie zaleca
sie stosowania drewna $wierkowego przy bezposrednim
kontakcie z gruntem.

Buk

Najlepsze wiasciwosci ma drewno pozyskiwane z drzew
w wieku okoto 110 lat. Drewno twarde, ciezkie, o duze]
wytrzymatoéci, tatwe w obrébce, podatne na sklejanie,
polerowanie, a takze dobrze nasycalne, co jest szczegdlnie
dobra cecha przy lakierowaniu i malowaniu. Stoje sa stabo
widoczne, struktura drewna jest jednolita.

Dab

Najlepsze wiasciwosci ma drewno pozyskiwane z drzew
w wieku okofo 180 lat. Drewno jest twarde, o dobrych
parametrach wytrzymatosciowych, odporne na Scieranie.
Czesto atakowane przez owady. W wodzie z czasem
czernieje, w wyniku reakgji chemicznych pomiedzy kwasem
garbnikowym znajdujacym sie w drewnie a solami zelaza
wystepujacymi w wodzie. tatwo peka i paczy sie.

Jesion

Drewno jesionu jest drewnem nieregularnie wybarwionym,
o rysunku stoistym, pregowanym i bardzo dekoracyjnym.
Drewno ciezkie, wytrzymate i elastyczne. Po $cieciu fatwo
je wygia¢. Zastosowane w warunkach suchych jest trwate,
w wilgotnych fatwo ulega zniszczeniu.

Iroko / Kambala

Drewno koloru od Z6tto-brazowego do ciemnobrazowego,
o0 zdecydowanie widocznej teksturze. Pochodzi z Afryki.
Posiada bardzo wysoka odpornos¢ na destrukcje biologiczna.
Iroko jest gatunkiem twardym, o sSredniej gestosci i $redniej
odpornoéci na sciskanie i zginanie. Suszy sie fatwo i dosc
szybko, bez wiekszego ryzyka odksztatcen. Iroko ma zakres
stosowania niemal identyczny jak teak.

Stosujessie czterostopniowaklasyfikacjejakosci:oddo V. Dana
klasa 0znacza przede wszystkim przydatnos¢ drewna do kon-
kretnego zastosowania. Klasy nie okreslaja jakosci wykonania
elementow ani ich whasciwosci technicznych, charakteryzuja
tylko ich wyglad, jednolitos¢ barwy oraz ustojenie:

e | klasa - bez sekdw, jednolita barwa, réwnomierne, prosto-
liniowe ustojenie;

e || klasa - nieliczne i niewielkie seki (Srednicy do 6 mm),
nieznaczne roznice barwy; stoje lekko zakrzywione, pofalo-
wane;

* IIl-Vklasa - dopuszczalne seki o $rednicy wigkszejniz 6 mm;
barwa i usfojenie elementéw moga si¢ wyraznie
roznic.

Elementy ze stali ocynkowanej ogniowo oraz stali
nierdzewnej nalezy regularnie my¢ tagodnymi Srodkami
do tego przeznaczonymi (ogdlnodostepnymi, np.
w marketach budowlanych).

Bezwzglednie zakazuje sie sypania sola na teren, gdzie
s3 zamontowane - chlorki moga powodowac¢ korozje stali
i wystapienie rdzy. W przypadku posypywania Sciezek sola
lub piaskiem w poblizu miejsca zamontowania produktéw
z elementami stalowymi nalezy bezwzglednie oczysci¢
je z resztek soli, uzywajac w tym celu fagodnych srodkéw
myjacych, po czym wytrze¢ do sucha. Produkty z elementami
stalowymi nie powinny by¢ narazone na szczegolnie silne za-
nieczyszczenie powietrza w regionach przemystowych lub w
poblizu ruchliwych ulic (kwasne deszcze). Zakazuje sie kon-
taktu z woda chlorowana i stycznosci z chemia budowlana.
Dla utrzymania atrakcyjnego wygladu zaleca sie regularne
mycie produktéw z elementami stalowymi. Najlepiej jest
uzywac cieptej wody z mydtem lub z tagodnym detergentem.
Sptukac czysta zimna woda, wytrze¢ do sucha! Nie szorowac
szczotkami, czysci¢ gabkami lub $ciereczkami, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy farby. Mycie powinno usuwac brud i osa-
dy, ktdre pozostawione zbyt dtugo na powierzchni stali moga
zainicjowac korozje i zmatowienie powierzchni. W silnie
zanieczyszczonym - srodowisku  mycie  powinno  by¢
wykonywane czesciej. Czestotliwos¢ mycia
nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Drewno jest produktem naturalnym, dostosowujacym
sie do warunkéw klimatycznych panujacych w  jego
otoczeniu. Zaleznie od rodzaju drewna i zastosowanej
na nim powlfoki ochronnej dzieje sie to z rézna dynamika.
Zatem aby unikna¢ powstawania uszkodzen badz
zminimalizowac¢ je, powinno sie unika¢ duzych wahan
w oddziatywaniu czynnikéw zewnetrznych w  krétkich
odstepach czasu. Skutkiem niewtasciwego obchodzenia sie
z drewnem moga by¢ wypaczenia i pekniecia. Przede
wszystkim nalezy unikac¢ przestawiania do ogrze-
wanych pomieszczed, poniewaz suche powietrze
(w ogrzewanych pomieszczeniach) powoduje zbyt szybkie
wysychanie drewnianych powierzchni i powstawanie pekniec.
Dlatego tez zaleca sie, aby produkty z elementami drewnia-
nymi przez caly rok pozostawaly na zewnatrz.

Aby chroni¢ drewno przed niszczycielskim dziataniem
warunkéw zewnetrznych, niezbedne jest wykonywanie
okresowych obserwacji, a w miare potrzeby konserwacyjnych
prac malarskich. Nalezy je przeprowadzi¢ jeszcze zanim pod
wptywem warunkéw atmosferycznych dojdzie do odstoniecia
powierzchni drewna. Czestotliwos¢ tych prac zalezna jest
od stopnia uciazliwosci aktualnie panujacych warunkéw
atmosferycznych, obciazen zewnetrznych oraz w przypadku
lazurowania - od uzytego koloru powtoki.

Wiekszos¢ zadaszen ZIEGLER dostarczane jest w czesciach,
do samodzielnego montazu. Pomocne sa zatem plany
fundamentowe i montazowe, ktére kazdorazowo dostarczamy
po otrzymaniu zamdwienia. Nasze zadaszenia, zaleznie
od typu, mocuje sie poprzez zabetonowanie lub
poprzez zakotwienie na wczedniej przygotowanych
fundamentach Wyrézniamy zadaszenia do zakotwienia
na +/- 0 mm oraz -200 mm. +/- 0 to poziom terenu, co
oznacza, ze fundament réwny jest z poziomem gruntu.
-200 mm oznacza glebokos¢ zakotwienia i jest to odlegtos¢
miedzy gérna powierzchnig fundamentu a poziomem
terenu.
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